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M ANGUTERAS

Las mangueras APER son aptas para aspiraciéon e impulsion. Estan
constituidas por una espiral de P.V.C. rigido, incorporada en una pared de
P.V.C. elastico, intimamente unidos y uniformemente distribuidos que
confieren optima resistencia al impacto, colapsado y a una vasta gama de
productos quimicos y agentes atmosféricos. Su estructura compacta que la
caracteriza permite el corte de las mismas a la longitud requerida. Su
superficie interna lisa evita la formacion de depdsitos e incrustaciones, no
reduciendo el caudal.




EMPLEO

Manguera flexible para aspiracion e
impulsién de: agua para irrigacion,
fertilizacion y para empleos generales en la
industria.

Para mayores aplicaciones consultar tabla
de resistencia quimica.

DESCRIPCION

Color: Amarillo

Espiral: Blanca

Elevada flexibilidad y bajo peso.

Buena resistencia a la abrasion y a
numerosos productos quimicos.

Estructura compacta.

Superficie interna lisa y perfectamente
calibrada que evita depositos e
incrustaciones.
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Temperatura de empleo comprendida entre -10°C
a +60°C.

Presion de reventamiento a 20°C: 3 veces la
presion de trabajo.

Tolerancia diametro interno: +1%. Todos los otros
datos técnicos estan sujetos a una tolerancia de +5%.

[:fiémetru Prasidr! Radio min. Long.

IS Ao MADAI0. i CUNVBIIRS st
mm  pulg. Atm. Ibs./pulg’ mm m

19 34 8 114 57 60
25 1 8 114 75 60
32 11/4 8 114 96 60
38 11/2 6 85 114 60
45 1 3/4 6 85 135 60
50 2 6 85 150 60
63,5 2 12 5 71 180 60
76 3 4 57 338 40
89  31/2 3 43 405 30
101 4 3 43 450 25
127 5 3 43 563 20

3

152 6 43 675 15

EMPLEO

Manguera flexible para aspiracion e
impulsién de agua limpia y sucia; para
evacuacion de cloacas, pozos, canerias
subterraneas; transporte neumatico de
materias solidas o abrasivas y UsOs
generales en la industria, especialmente
para tratos severos.

Se emplea en agricultura, riego por
aspersién y camiones-cisterna; industria
quimica, en equipamientos para descarga
de cereales en puertos; para movimiento de
cemento en polvo en la construccion, etc.
Para mayores aplicaciones consultar tabla
de resistencia quimica.

DESCRIPCION

Color: Verde

Espiral: Blanca

Buena flexibilidad y robustez.

Elevada resistencia a la abrasion vy
numerosa gama de productos quimicos.
Superficie interna lisa y perfectamente
calibrada que evita depdésitos.

Temperatura de empleo comprendida entre -10°C
a +60°C.

Presion de reventamiento a 20°C: 3 veces la
presion de trabajo.

Tolerancia diametro interno: +1%. Todos los otros
datos técnicos estan sujetos a una tolerancia de £5%.

Diametro Presion Radio min. o
5 !mm Fis : de trabajo curvatura
mm  pulg Atm. Ibs./pulg’ mm m
19 3/4 10 142 110 60
25 1 10 142 120 60
32 11/4 10 142 140 60
38 11/2 10 142 160 60
45 134 10 142 180 60
50 2 10 142 200 60
64 2 1/2 8 114 240 40
76 3 7 99 300 30
89 31/2 5 71 360 25
101 = 5 71 400 20
127 _#eb 5 71 500 15
152 6 3 43 600 12
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Manguera flexible para aspiracion e

impulsion de agua potable, bebidas
gaseosas, vinagre, leche vy liquidos
alimenticios.

1:: Se emplea en bodegas, establecimientos

enoldgicos,
conservas.
Para mayores aplicaciones consultar tabla
de resistencia quimica.

industria alimenticia y de

DESCRIPCION

Color: Cristal

Espiral: Cristal

Elevada caracteristica no contaminante.
Buena flexibilidad y bajo peso.

Estructura compacta y robusta.

Superficie interior lisa y perfectamente
calibrada.

Pared transparente que posibilita el
continuo control del uso en toda su
longitud.

Temperatura de empleo comprendida entre -10°C
a +60°C.

Presion de reventamiento a 20°C: 3 veces la
presion de trabajo.

Tolerancia diametro interno: +1%. Todos los otros
datos técnicos estan sujetos a una tolerancia de +5%.

Diametro Presién Radio mln b

'memn i A St AU S bR
mm pulg Atm. Ibs .fpulg mm m
o5 1 8 114 75 60
32 11/4 7 99 96 60
38 11/2 6 85 120 60
45 1 3/4 6 85 135 60
50 2 6 85 150 60
64 2.1/2 5 71 180 60
76 3 5 71 210 40
89 31/2 5 71 240 30
101 4 4 57 400 25

EMPLEO

Manguera flexible para aspiracion e
Impulsion de: vinos, vinagre y bebidas con
tenor de alcohol hasta el 20%. Se emplea
para trabajos severos en bodegas,
depositos y puertos para carga y descarga
de naves-cisterna y tanques.

Para mayores aplicaciones consultar tabla
de resistencia quimica.

DESCRIPCION

Color: Cristal

Espiral: Roja

Elevada caracteristica no contaminante.
Buena flexibilidad y bajo peso.

Superficie interna lisa y perfectamente
calibrada.

Pared transparente que posibilita el
continuo control del uso en toda su longitud.

Temperatura de empleo comprendida entre -10°C
a +60°C.

Presion de reventamiento a 20°C: 3 veces la
presion de trabajo.

Tolerancia diametro interno: +1%. Todos los otros
datos tecnicos estan sujetos a una tolerancia de +5%.

b Radio Enin. Long.
mm Atm. Ibs. fpulg mm m
25 10 142 100 60
32 11/4 10 142 128 60
38 11/2 10 142 5 60
45 134 10 142 180 60
a0 10 142 200 60
76 T 99 300 30
89 31/2 7 99 360 25
101 6 99 400 . 320
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APER PISCINA APER PILETERO

EMPLEO

Manguera flexible particularmente idénea
como accesorio de equipos en
instalaciones de aspiracion para limpieza
de piscinas.

Su factor de flotacion es tal que evita, en
cada caso, la friccibn de la manguera
contra el fondo de la piscina Yy
consecuentemente a la remocion del
sedimento depositado a aspirar.

EMPLEO

Manguera flexible para aspiracion e
) impulsién de agua, idonea para usos

" generales y de servicios poco severos.

«  Su caracteristica constructiva de bajo peso
y elevada flexibilidad constituye un diseno
ideal para aplicaciones en instalaciones
portatiles: piscinas, depdsitos de agua,
, accesorios, etc.

DESCRIPCION

Color: Cristal

Espiral: Celeste

Elevada facilidad de manipuleo.

Elevada resistencia al aplastamiento.
Estructura robusta y compacta.

Superficie interna lisa, perfectamente
calibrada, que evita obstrucciones debidas
al pasaje de cuerpos rigidos, minima
perdida de carga.

= DESCRIPCION
= Color: Cristal
" Espiral: Amarilla
Elevada flexibilidad y bajo peso.
Estructura compacta.
. Excelente facilidad de manipuleo.

Temperatura de empleo comprendida entre -10°C Temperatura de empleo comprendida entre -5°C
a +60°C. a +60°C.
Tolerancia diametro interno: +2%. Todos los otros Tolerancia didmetro interno: +1%. Todos los otros
datos técnicos estan sujetos a una tolerancia de £5%. datos técnicos estan sujetos a una tolerancia de +5%.
S35 ._.- .- 'J _--11 &=
mm  pulg. mm g/m m mm  pulg. Atm. Ibs./pulg® mm m
32411 64 300 60 RESEE 4 57 30 60
_ 38 | image 76 360 60 WeoR Ay 3 43 37 60
50 2 100 540 60 el 32 43 2 45 = 80
50 2 3 43 St 60
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APER ASPIRACION

EMPLEO

Manguera flexible para aspiracion de aire,
polvos, aserrin y limaduras.

Es idonea para ventilacion, aire
acondicionado, instalaciones centralizadas
de aspiracion en la industria de la madera,
pinturas, barnizado, etc.; equipos de
aspiracion  industrial, doméstica vy
magquinarias de soldadura autégena y de
arco.

Para mayores aplicaciones consultar tabla
de resistencia quimica.

DESCRIPCION

Color: Gris metalizado.

Buena flexibilidad y bajo peso.

Estructura compacta, posibilidad de cortes
en cualquier lugar para obtener longitudes
segun su requerimiento.

Superficie interna lisa y perfectamente
calibrada que evita sedimentos.

Minima pérdida de carga.

Temperatura de empleo comprendida entre -15°C

a +60°C.

Tolerancia diametro interno: +2%. Todos los otros
datos técnicos estan sujetos a una tolerancia de +5%.
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EMPLEO

Manguera flexible especialmente disefada
como elemento fundamental en insta-
laciones y equipos de dosificacion
automatica de semillas.

DESCRIPCION

Color: Negro.

Elevada flexibilidad.

Elevada resistencia quimica.

Elevada resistencia a los agentes clima-

ticos.

Excelente resistencia a la abrasién provo-
ada por los cereales.

Excelente resistencia a

vegetales.

los aceites

B Superficie interna lisa y calibrada.

Temperatura de empleo comprendida entre -5°C

a +60°C.

Tolerancia diametro interno: +1%. Todos los otros
datos técnicos estan sujetos a una tolerancia de +5%.

Didmetro Radio min. Peso Long. Diametro Presion Radio min. |
mm pulg. mm g/m m mm  pulg Atm. Ibs./pulg® mm m
2544 i 25 180" W60 DG DR g 30 60
32, Al 92 265 LY GoNmENAE. 2 30 37 60
35 1 3/8 35 295 60 = -
38 112 38 340 60 SO ek 2 0 = 2
45 1 3/4 45 420 60 gemmdd 2 2 30 50 60
50" (oI 50 515 60 & BN 30 70 40
60 2 3/8 60 640 60 70 2 3/4 2 30 80 30
54_- i 202 70 675 40 ?6 3 Be '2 30 86 30
70 2 3/4 70 760 40 — o
T o = = HolE a5 o 30 100 30
80 3 1/8 80 970 40
89 3 12 90 1.120 40

Aoy 100 1.270 257511
120 4 3/4 120 1.580 20
125 4 15/16 125 1.700 20
130 5 1/8 130 1.860 20
152 6 150 2.150 20




APER HIDROCARBUROS
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EMPLEO

Manguera flexible para aspiracion e
impulsién de derivados de petréleo, naftas,
gas oil y fuel oil.

Es particularmente indicada para transvase
de camiones-tanque, depésitos de almace-
namiento de productos para la calefaccion
domiciliaria.

Para mayores aplicaciones consultar tabla
de resistencia quimica.

DESCRIPCION

Color: Azul marino

Buena flexibilidad y bajo peso.

Elevada resistencia a la abrasion vy
numerosos productos quimicos, impacto y
compresion.

Estructura compacta y robusta.

Superficie interna lisa y perfectamente
calibrada.

Facil aplicacion de terminales standard
segun necesidad.

Temperatura de empleo comprendida entre -5°C
a +60°C.

Presion de reventamiento a 20°C: 3 veces la
presion de trabajo.

Tolerancia diametro interno: +1%. Todos los otros
datos técnicos estan sujetos a una tolerancia de +5%.

fetio

. - L2 - L2 e e - 3 - —__,
' Radi i
PR . (0 (5 111 1] | 1 ety
R e e B L, S T L 2% Lalle N IL),
SRR T [P —— T 1L N

Atm. Ibs./pulg’ mm m

mm pulg.

19 A - e 100 60
s5! |4 12 170 100 60
32 T e 130 60
38 112 10 142 150 60
T T 180 60
50 5 10. . 142 200 60
64 21/2 Zoe 280 40
761 s 7 99 300 30
TR S 360 25
BT T 6 85 400 20
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TABLA DE RESISTENCIA A PRODUCTOS QUIMICOS

La tabla de resistencia tiene valor indicativo solamente.
En caso de duda se recomienda requerir informacion para el empleo especifico.

Referencias:
1 : excelente resistencia
2 : buena resistencia

'~ Aper Amarillo |

Aper Verde

Aper Alirex-A

Aper Alirex-B | Aper

N : Aper Piscina | Hidrocarburos
3 : debil resistencia Aper Piletero
X : no recomendado Aper Aspiracion |
Aper Cerealex ;_'
Concentr. Temp. Temp. Temf. Temp. |
max.% a20°C a 60°C a20°C a60°C
Acetato de amilo 100 X X X X
Acetato de amonio sat. 1 2 1 2
Acetato de butilo 100 X X X X
Acetato de etilo 1008 R X X X X
Acetato de metilo Ll e X X o
Acetato de vinilo 100 X XL X X
Acetona 100 X X X X
Aceite diesel HX X 1 3
Aceite de lino 3 X2 3
Aceite de parafina 3 X 2 3
Aceite de pino 3 X 2 3
Aceite de soja s 3 X 238 ER3E
Aceite para transformadores 2 Dt 2 2
Aceite vegetal 3 X 2 3
Aceite SAE20 3 3 1 2
Aceite ASTM N1 2 3 1 2
Aceite ASTM N°2 3 XTI 29 SRS
Aceite ASTM N°3 ) s X 2 Sl
Acido acético 100 ] 2|2 3
Acido acético 5 RS0 2 e L& X
Acido para acumuladores 1 o] 25|
Acido benzoico sat. 2l 2 -
Acido borico sat. 1 q 1 2
Acido butirico sat. 3 X 2 X
Acido citrico sat. 1 1 - - |
Acido clorhidrico TR 2 2 s
Acido clorhidrico 250 |02 3 3 X
Acido clorhidrico 32 2 X Rl
Acido clorhidrico 37 3 X | X
Acido clorosulfénico X X X X4
Acido cromico sol.crom. 3 X <R
Acido férmico 10 2 3 3. -
Acido férmico - 40 2 3 X X
Acido férmico : 50 3 X X TR
Acido férmico 98 | x X X X
Acidofosforico 30 2 3 |53 3
Acido fosforico 50 2 3 S -
Acido fosforico 86 | 2 3 3 -
Acido nitrico 10 1 2 2 3
Acido nitrico 25 2 3 3 35
Acido nitrico o0 | 2 x | 3 X
Acido nitrico 70 3 X a8 X
Acido oleico 100 | 2 X 2 3

Aper Amarillo
Aper Verde
Aper Alirex-A
. Aper Alirex-B Aper
 Aper Piscina | Hidrocarburos
Aper Piletero
Aper Aspiracion
Aper Cerealex
Concentr, Temp. Temp. | Temp. Temp.
max.% |a20°C a 60°C| a 20°C a 60°C
Acido oxalico preis 10 1 1 1 2
Acido oxalico sat. 1 N -
Acido salicilico sat. 1 2 2 2
Acido sulfhidrico sal. | 2 I -
Acido sulfurico 1 (B3 Pl 2 2 3
Acido sulfurico 25 2 2 2 3 |
Acido sulfurico 50 2 3 3 x|
Acido sulfurico 0~ 3 X | X |
Acido sulfarico 96 X X e s aei
Acido sulfuroso 30 2 O e o X |
Acido tanico 1 2 } 2 5 |
Acido tartarico sat. 1 2 2 -
Aguaamoniacal ~  conc. | 1 3 2 3
Agua desmineralizada 1 1 S 1 |
Agua destilada 1 1 S
Agua de mar e 1 5 sl
Agua oxigenada _25vol.| 2 2 2 3
Aguarras X X S -
Alcohol amilico b T S X |
Alcohol butilico 3 X 3 X
Alcohol etilico 1D 1 2 1 2
Alcohol etilico 50 2 3§ 2 X |
Alcohol etilico 96 3 ol s P W
Alcohol metilico 7 e | 2 1 2
Alcohol metilico BOEl s e 3 %
Alcohol metilico 100 | X o X
Aldehido benzoico 100 - x X X X
Aldehido férmico 40 2 X 3 X
Almidén 1 : 1 -
Alquitran i) L < a3 |
Alumbres ‘sat. 1 L O &l
Amoniaco gaseoso ; 2 - 2 -
Amoniaco liquido 3 - X -
Anilina X X X S
Anhidrido acético XA X o,
Anhidrido carbdnico Rl v SR
Anhidrido sulfuroso = seca | 2 2 2 2
Anhidrido sulfuroso himeda x X X o
Asfalto 3 X 2 T
Bario (sales) e s S 2
Benceno k T X X X X |
Bicarbonato de amonio  sat. | 1 2 I oo o]
Bicarbonato de sodio sat. @ 1 2 2 2

7,
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Aper Amarillo - Aper Amarillo |
Referencias: Aﬁpelxﬂiiﬂﬂ AA;;EL \if?erdeA |
- i ' er . r Alirex-A |
|t el o] A S
; : ; Aper Piscina | Hidrocarburos Aper Piscina ' Hidrocarburos
3 : debil resistencia Aper Piletero Aper Piletero
X : no recomendado Aper Aspiracion Aper Aspiracion
Aper Cerealex Aper Cerealex
Concentr. Temp. Temp. | Ti emp. Temp. Concentr.| Temp. Temp. Temp. Temp.
max.% 'a 20°C a 60°C|a 20°C a 6[]9{3 max.% a20°C a 60°C a 20°C a 60°C
Bicromato de potasio sat. 1 Ll el 3 Dextrosa 1 2 1 2
Bisulfito de sodio W asat, 1 2 2 2 Emulsion de parafina -2 3 1 o
Bromo gaseoso B X X X Emulsionantes e 2 1 2 |
Bromo liquido it XL X X X Eter etilico X X X x|
Bromuro de magnesio sol.sat. 1 2 1 2 Fenol i | X X X x|
Bromuro de potasio ~ sat. 1 2 2 2 Fluorurodepotasio ~  sat. | 1 2 ~ o -
Butanogas 2 : 2 - Fosfato de gifiopiogs . sat. | 1 2002 | 4 2 |
Butano liquido X ] - Fosfato de potasio sat. | 1 2 2 2
Carbonato de amonio sat. g 2 1 2 Fosfato de sodio sat. | 1 2 . 2
Carbonato de magnesio sol.sat.| 1 2 1 2 Fuel oil | 3 X 2 2
Carbonato de potasio sat. 1 2 2 2 Gas ol b 3 X 1 2 |
Carbonato de sodio sat. 1 2 {2 ai ol Glicerina 10 2 2 1 2 |
Cera para pisos 2 X e O Glicerina 90 1 3 -1 =~ S
Ciclohexano X X 3 X Glicoles g0 1 2 1 21
Ciclohexanol X X |awd X Glicoles 60 | 1 3 | i——
Ciclohexanona Xous oK 3 X Glucosa sat. = 1 2 1 2
Clorato de calcio 1 2 1 2 Grasas animales X X 2 4
Clorato de potasio sat. ]I <] 2 3 Heptano g X 2 8.
Clorato de sodio 25 2 = shSilisien? 3 Hexano 3 X | 2 -
Cloro (gas humedo) 10 3 X 3 X Hidroquinona sablln .. - | 9 -
Cloro (gas hiimedo) 100 = X X X Hidréxido de calcio | 2 | 1 @2
Cloro(gasseco) 10 2.7 s 2 3 Hidréxido de magnesio | 1 2 1 2
Cloro (gas seco) 100 =82 3 2 3 Hidroxido de potasio 102 2 2 <N
Cloro (gas liquido) X Xl | X X | Hidroxido de potasio 20| 2 3 3 X
Clorobenceno ) k % 3 X Hidroxido de potasio 50153 i X
Cloroformo YA Sy X X 3 X | Hidroxido de sodio p e 2 2 8.
Cloruro de amonio sabl gl 2 1 2 Hidréxido de sodio 25 | 3 3 3 X
Cloruro de aluminio sat. 1 2 2 2 Hidroxido de sodio 40 | 3 X X X
Cloruro de calcio 1 2. (il 2 Hipoclorito de calcio -1 2 dq 1 2
Cloruro de cobre L 2 2 2 Hipoclorito de sodio 16 1 2 1 Zhsd
Cloruro estafioso Sabaf T ] - lodo solk21: x %X | x X
Cloruro de etilo X X X X lodo (tintura) X X | x Xl
Cloruro de etileno i X X XN b loduro de potasio sat. 1 {0 2 |
Cloruro férrico sol.sat., 1 2 1 2 Isoctano 3 R 3
Cloruro de magnesio  sol.sat., 1 2 1 28 Jugos citricos sat. 1 . <A
Cloruro de metleno | x X X X Lanolina 3 x | 2 3
Cloruro de metilo [ X X4 X Licores (S B
Cloruro de potasio sat. | 1 2 2 2 Melaza 3 3 x | 2 X
Cloruro de sodio satitl i 1 1 1 Metilamina X ¥ § % X 4
Cresol fiegeliEl Ti o X SR X Metil etil cetona TENETIRE X
Cromato de pu’rasm sat. 1 2|2 2 Mezcla cromica X X X X
Decahidronaftaleno X X S X Mondxido de carbono i ; T 1
Detergentes =~ todos | 1 2 2 2 Nafta comun 3 T ]
Diclorobenceno X X X X | Nafta stper il x s 2 3
Dimetil formamida X i X X X | Naftalene _ iz % %' § & o -
Dimetilamina X X | X x| Nitrato de amonio a1 2 1 1 2
Dioxano X4 X X x | Nitrato de calcio ] 2 1 2
Dextrina 1 2 1 2 Nitrato de potasio sat. 1 2 2 2
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H— _ ~ Aper Amarillo

' Referencias: Aper Verde

"1 : excelente resistencia ig:pif!i“’g X

i ) : y irex- per

| 2 buena resistencia Aper Piscina | Hidrocarburos

' 3 . débil resistencia Aper Piletero

X : no recomendado Aper Aspiracion

T . g AR _Aper C_grealex
Concentr. Temp. Temp. | Temp. Temp.
max.% |a20°C a 60°C a 20°C a 60°C

Nitrato de sodio sat. 1 -
Nitrobenceno
Oleum X
Ozono 1
Parafina liquida' 3
Perborato de sodio sat. 2
Percloroetileno X
Permanganato de potasio sat. 1
Persulfato de potasio sat. 1
Petroleo 3
Piridina X
Plastificantes X
Propano liquido 3
Querosén 3
Sales de cinc 1
Sales de cobre 1
Sales de cromo 1
Sales de hierro 1
Sales de magnesio 1
Sales de manganeso 1
Sales de mercurio 1
Sales de niquel 1
Solucion acuosa de cloro conc. 3
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
X
X
X
A
X
2
X
X
2
1
1
X

VIR = |

2 NN WX

Solucion revelado fotograf.
Soluciones de jabon

Sulfato de amonio sat.
Sulfato de aluminio sat.
Sulfato de cobre

Sulfato férrico sol.sat.
Sulfato ferroso sol.sat.
Sulfato de magnesio

Sulfato de sodio sat.
Sulfato de potasio sat.
Sulfito de sodio sat.
Sulfuro de carbono

Tetracloro etano

Tetracloruro de carbono
Tetrahidrofurano

Tiofeno

Tiosulfato de sodio

Tolueno

Tricloroetileno

Urea

Vinagre

Vinos

Xileno

N
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